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Fue en Abril de 1938 que el Dr. Roy J. Plunkett descubrio, mdas
por casualidad gue por propia voluntad, el Politefraflucroetilene
(PTFE), material gue se iba a convertir en uno de los descuprimientos
mas importantes que se habia realizado hasta entonces en el
campo de las materias primas.

Asimismo, al examinar con mas atencion este nuevo polimero
blanco, el Dr. Plunkett y sus colaboradores se dieron cuenta de que
tenia unas propiedades extraordinarias y hoy, después de mds de
60 anos de experimentos y multiples usos, se siguen destacando las
fantdsticas propiedades del PTFE en comparacion con los
elastomeros, numerosos pldsticos y materiales metdlicos.

Antes de todo, hay que destacar su casi universal estabilidad
guimica: el PTFE resiste a la mayor parte de los solventes y agentes
guimicos conocidos (solo los metales alcalinos y fluorinos como el
Potasio, el Litio o el Sodio lo afectan a altas tfemperaturas y presiones).

Su resistencia termica es muy alta: es extremmadamente estable
con temperaturas alfas ya gue puede operar en continuo a 260°C.,
A esta temperatura, el PTFE sigue teniendo Ila mitad de sus
propiedades mecdnicas - incluso después de 20 000 horas - pero
van deteriordndose si aumenta la temperatura. Ademds, en
comparacion con otros materiales termoplasticos, el PTFE no se
licua al superar 260°C: en efecto, la temperatura tiene que alcanzar
300°C antes de que se note una ligera perdida de peso y 400°C
para que se observe una rapida descomposicion. El PTFE sigue
siendo duro, estable y totalmente seguro con temperaturas muy
bajas.

Debido a su poca energia de superficie, el PTFE, en su estado
solido, tiene un coeficiente muy bajo de friccion (valores debajo
de 0,02) v sus superficies de contacto no pegan ni mojan. En
cambio, es extremadamente incompatible con el agua.

El PTFE es tfambién inmune a los atagues por oxigeno, 0zono o
rayos UV,



Numerosos experimentos durante mas de 20 anos han
demostrado que es absolutamente resistente a la intemperie y
ademds gue no muestra senales de envejecimiento frente a los
emolientes, anfioxidantes o cualquier otro fipo de aditivos. Es
practicamente ininflamable y no puede provocar incendios ya que
no gotea cuando la temperatura supera su punto de fusion.

Tiene excelentes propiedades electricas: poca perdida
dieléctrica y alta resistencia especifica. Ademds se comporta muy
bien frente a la agresividad mecdnica, particularmente en las
aplicaciones con cargas fuertes o vibraciones. El PTFE tiene una
muy buena recuperacion eldstica y esta caracteristica aumenta
a medida que sube la temperatura. Finalmente, es
fisiologicamente.inofensivo cuando esta en contacto con productos
de alimentacion.

Con tantas buenas propiedades, parece que el PTFE es un
material perfecto. Sin embargo, su resistencia al desgaste no es
bastante alta para utilizarlo en las aplicaciones dindmicas y su
tendencia a agrietarse bajo presion puede ser desfavorable, Para
mejorar las propiedades bdasicas y aumentar los campos de
aplicacion del PTFE puro, se ahaden unos materiales inorgdnicos
(Compound Fillers) que permiten bajar aun mas el coeficiente de
friccion y la resistencia a la temperatura asi gue asegurar una menor
deformacion bajo presion y disminuir el desgaste. Los fillers mas
comunes son el bronce, el grafito, el molibdeno de sulfide vy la fibra
de vidrio.

La eleccion del filler y el porcentaje utilizado en la mezcla
dependen de la aplicacion (combinaciones de fillers son posibles,
e.e, bronce+Mo0S2) y de factores como velocidad, carga
femperatura, dureza de la superficie.... Por ejemplo, se puede
mejorar 1000 veces la resistencia al desgaste sin gue aumente de
manera significante el coeficiente de friccion. Obviamente, 10s
fillers cambian parcialmente las caracteristicas bdsicas del PTFE
pero, al fin y al cabo, existe una solucion para cualquier problema.

JUNIAS BESMA S AL cree que su gama de slippers y productos
en PTFE puede solucionar 0 mejorar numerosas aplicaciones de la
industria y garantiza un perfecto funcionamiento ya que las materias
primas utilizadas v los procesos de fabricacion cumplen los requisitos
mas estrictos. Este catdlogo ha sido elaborado para que se pueda
identificar los productos de forma clara y gue se puedad elegir
perfiles y mezclas con unos datos bdsicos; sin embargo, nuestro
equipo estd a su disposicion para aclarar cualquiera duda y para
aconsejarles técnica y comercialmente.,



Aungue el PTFE sea un material muy eficiente y robusto, es necesario estar muy atenfo cuando
se monta una junta para evitar que sea danado el labio de cierre vy, por consiguiente, la funcion
de estanqueidad, incluso antes de la puesta en servicio. Asimismo, aconsejamaos gue se sigan las
| instrucciones siguientes para evitar cualquier problema:

v/ Lainstalacion de la junta debe operarse con el lado precargado hacia el sentido de presion.,
v Hay que fener mucho cuidado con las juntas compactas ya gue el lado precargado no es
faciimente reconocible.

v/ Es imperativo tener chaflanes de entrada en el cilindro y en el vastago. Las longitudes vy
angulos vienen recomendados en las informaciones de montaje de cada junta.

v Las cavidades de fornillos, alojamientos de anillos guia, efc... debben de ser aisiadas porgue las
juntas no pueden ir apoydndose sobre huecos, perforaciones o superficies rugosas.

v Hay que guitar el polvo, la suciedad vy las particulas gjenas,

v Hay que grasar y lubricar los cllindros, véstagos v juntas antes del montaje, tfeniendo en cuen-
ta las caracteristicas del fluido.

v Una junta de PTFE se dilata y vuelve a su forma inicial mas faciimente si estd calentada en acei-
te 0 agua caliente (aproximadamente 80-120°C).

v El material de las herramientas de montaje tiene que ser suave y no tener cantos vivos.

Instalar las juntas de pistén en un alojamiento cerrado.
Insertar la junta torica en el alojamiento (sin que esté torcida).

Deslizar la junta de PTFE con una herramienta cénica de montaje utilizando un mandril de expan-
sion hasta que llegue a su sitio. La junta se dilata durante el proceso. El regreso de ia junta de PTFE
a su tamano normal estd facilitado por el uso de un empujador calibrado, cuyo didmetro inferno se
gjuste al didmetro del cilindro.

mandril de expansion
| (e.e. POM)
empujador calibrado
| (plastico o metal)
|
i N Herramienta cénica de & ,—\A
Asemblaje
{2
—
55 | Anillo PTFE Iz
g §
Junta Torica —T
e I
15°
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Instalar las juntas de vastago en un alojamiento cerrado.

Insertar la junta térica en el alojamiento (sin que esté forcida).
 Dar una forma “sonrisa” al anillo de PTFE asegurdndose de que no haya ningun canto vivo.
| Insertar la junta en el alojamiento. Calibrar con un empujador.
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Alojamientos.

Las juntas actian de forma decisiva en el funcionamiento de los cilindros hidraulicos y neumdti-
cos; constituyen el punto mas débil y sufren multiples ataques. La seleccion de una junta apropia-
da se determina por su capacidad de estangueidad, su compatibilidad con el fluido vy su resisten-
cia a la temperatura, asi como su friccion, su resistencia al desgaste y su capacidad de envejeci-
miento. Por eso, es esencial elegir con precaucion la parte metdlica de deslice vy la cajera metdli-
ca en el lado opuesto a la presion, el alojamiento, la guia de pistdn y de vastago asi como el ras-
cador. Para asegurar un funcionamiento sin problemas, es aconsejable tener en cuenta las medi-
das indicadas para las dimensiones y para el tipo de junta, los dngulos v los chaflanes.

Los cantos redondeados en el alojamiento (1) aseguran que la junta torica se gjuste correcta-
mente y los angulos bien mecanizados minimizan el riesgo de gue se mueva la junta en la cajera
(2). El cuidadoso acabado de la superficie del alojamiento (3) vy de los lados del alojamiento (4), el
respeto de las tolerancias de Ia anchura del alojamiento (5), de los chaflanes de entrada (6) y de
la medida del canal de escape (7) asi como el acabado de la superficie en el lado opuesto (8) tie-
nen un papel primordial en la duracion de |a junta.



Ademds, hay gue asegurar que el pistdn vy el vastago sean suficientemente guiados. El
gjuste de los anillos guias fienen fambién una influencia importante sobre la seguridad fun-
cional de las juntas que, por consiguiente, fienen que estar muy cerca del anillo guia.

Los rascadores impiden que penetren particulas ajenas que podrian destruir las juntas, al
meterse dentro del sistema de un cilindro hidraulico. Ademdas, al utilizar un doble rascador, Ia
pelicula de aceite dejada por la junta se mantiene y vuelve después al sistema, cuando bajg
de nuevo el vastago. Para conservar una fabrica limplia y para proteger el amblienfe de la
confaminacion, los cilindros hidrdulicos deben de tener un rascador o un doble rascador,
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LA ESTANQUEIDAD EN PTFE.

Los sistemas hidrdaulicos y neumdticos modernos son cada vez mas pequenos en su disefo
y también mucho mas eficaces. Este avance, basicamente, se atribuye al fortisimo desarro-
llo tecnolégico en la fabricacion de juntas.

Los slippers Juntas Besma cumplen fodos los requisitos. Su fabricacion compacta es ade-
cuada no solo para alojamientos comunes sino para cajeras especificas. Asimismo, van
ganando importancia en el mercado debido a ventajas como ahorro de espacio en el mon-
faje, larga duracion de vida asi como excelentes propiedades fisicas, guimicas, y mecdnicas.
Ademads, los procedimientos de fabricacidon y la seguridad de unas materias primas de alta
calidad aseguran el funcionamiento éptimo de los juntas.

v/ Excelente resistencia a la presion con resistencia dptima a la extrusion, menor desarrollo
de calor friccional y alta resistencia al desgaste.

v Estabilidad guimica con casi todos los productos, total ausencia de fuga hacia la visco-
sidad del fluido y actitud hidrodindmica de penetracion.

v/ Funcionamiento muy fiable en tfemperaturas altas, velocidad y presion.

Anillo Energizer.

Un slipper tiene dos componentes: un anillo dindmico en PTFE v una junta térica estdtica,
La funcion estd basada en un sistema reconocido en el gue la junta térica hace un cierre
estatico en el alojamiento y hace presion sobre el anillo dindmico en PTFE hacia la pared
opuesta. Ademds, la junta torica ofrece una precarga, incluso durante los periodos de para-
da, gue permite aumentar la presion en condiciones de funcionamiento.

Los disenos ofrecidos por Junfas Besma, las mezclas y los elastdmeros son muy diversos. Sin
embargo, estan sujetos a las condiciones de frabajo y su combinacion con juntas téricas da
ciertas limitaciones.

Muelle Energizer.

En las aplicaciones en las que un elastomero pierde su efectividad -e.e. con muy altas o
muy bajas temperaturas, incompatibilidad con el fluido, ...- es mejor utilizar una junta de PTFE
con un muelle energizer. El funcionamiento es muy pdrecido al de los slippers con juntas tori-
cas. La precarga mecanica y la elasticidad durable van cumpliendose por un muelle metda-
lico en el labio de la junfa.

Se determina el material del muelle por el fluido utilizado v el disefo de la pieza por la resis-
fencia requerida. Existen dos tipos de muelles. Los muelles de diseno ™ V ™ consiguen un lige-
ro aumento de las caracteristicas del muelle con una gran capacidad de deformacion y son
los mdas ufilizados. Los muelles de diseno ™ H ™ hacen que la fuerza del muelle aumente répi-
damente en una pequena zona de deformacion.
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ELASTOMEROS ENERGIZER PARA JUNTAS DE PTFE

Material segiin Material Dureza Temperatura
1SO 1629

NBR Acrilonitrilo-Butadiene 70 de -30 a +120°C
FPM Caucho Fluorinado 80 de -20 a +205°C
EPDM Etilene-Propilene 70 de -40 a +130°C

MATERIALES STANDARD

Propiedades Datos de Uso Aplicaciones
PTFE Virgen Muy buena resistencia quimica Velocidad: hasta 5 m/sec Carga ligera
JB11 Baja friccion Presidn: estdtico hasta 300 bares Industria quimica
Resistencia limitada al desgaste Presién: dindmico hasta 200 bares  Alimentacion y
Buenas propiedades dieléctricas Temp: esttico de -100 a +250°C  Farmacéutica

Temp: dindmico de -40 a +225°C  Aros de Apoyo

PTFE Modificado Excelente resistencia al desgaste Velocidad: hasta 15 m/sec Alta carga
Bronce MoS2  Excelente resistencia a la extrusion Presion: estdtico basta 800 bares Mezcla standard para
JB12  Buenas propiedades dieléctricas Presién: dindmico hasta 600 bares  sistemas hidrdulicos
Temp: estatico de -100 a +250°C  Alim. y farma: no con-
Temp: dindmico de -40 a +225°C  tacto directo
Slippers

Banda guia

PTFE modificado Buena resistencia quimica Velocidad: hasta 15 m/sec Alta carga
CARBONO GRAFITO Buenas propiedades de funciona- Presion: estdtico hasta 500 bares  Sistemas antidesliza-
JB22 miento en seco Presién: dinamico hastad400 bares ~ miento

Buen comportamiento en superficies  Temp: estdtico de -100 a +250°C  Hidrdulica
suaves Temp: dindmico de -40 a +225°C  Neumdtica
Slippers

Banda guia

PTFE modificado Buena resistencia quimica Velocidad: hasta 15 m/sec Carga media
FIBRA DE VIDRIO MoS2 Buena resistencia al desgaste Presién: estdtico hasta 400 bares Hidrdulica
JB66 Presién: dindmico hasta 300 bares  Neumdtica

Temp: estdtico de -100 a +250°C  Slippers
Temp: dindmico de -40 a +225°C  Banda guia



=
H
1

D
r




av
e
s
s

APARTADO Referencia Movimientos Veloc. Pres.  Temp Pagina

) m/s  bar C
JUNTAS DE PISTON

4 160 de-30a+120 16
de -20 a +205™

15 350 de-30a+120 18
de -20 a +205*

15 400 de-30a+120 22
de -20 a +205™

15 400 de-30a+120 26
de -20 a +205*

M
UNURUNE

JUNTAS DE VASTAGO

|
' GIS 4 160 de -30a +120 30
|
i de -20 g +205*
=
| GIM 15 350 de -30a +120 32
: de -20 g +205*

15 400 de -30a +120 36
de -20 a +205"

15 400 de-30a +120 40
de -20 a +205*

(9 () 0

Q S
inil |

* Con Junta Torica en FPM



de -20 a +205”

APARTADO Referencia Movimientos Veloc. Pres.  Temp Pagina
m/s  bar C
RASCADORES
e > 15 - de-30a+120 44
‘ < de -20 ¢ +205*
GHX > 15 - de-30a+120 46
JUNTAS ROTATIVAS
GIT A N 1 300 de-d0a+120 48
\r’ de -20 a +205"
e NN, 1 300 de-30a+l20 82
N de -20 a +205*
JUNTAS HIDRAULICAS
> 2 400 de-30a+120 56
| .
<J de -20 a +205
g E% |:>: 3 600 de-30a+120 58

* Con Junta Torica en FPM



APARTADO Referencia Movimientos Veloc, Pres.  Temp Pagina

m/s  bar C
JUNTAS MUPUSEAL ®

i @ ——  mprY > 15 450 de-70a+260 64
L <
[ | MPEV T 15 450 de 7004260 66
( ? ? ) | MPHH > 5 40 de-120a+260 68
( § ? ) CoMPEH > 5 400 de-120a+260 70
i( E MPI-BV % 15 450 de-70a+260 72
>) | MPE-BV g 15 450 de-70a+260 74
@ MPI-BH g - 400 de-200a+260 76
MPE-BH 3 400 de-200a+260 78

MPI-RV 250 de-100a+260 80

)

P



APARTADO Referencia Movimientos Veloc. Pres.  Temp Pagina

) ) m/s  boar C
BANDA GUIA Y ANILLO GUIA

s TEF-SEAL : 15 - de -100 a +250 84
A <
, .§ OKI-SEAL [ 25 -  hasta+140 87
yA—
| <—
| >
AG-SEAL <‘:| 15 - de-60a+200 88
JUNTAS TORICAS
| —=>
! JBOR <:| - o2
@ A e ”
AROS DE APOYO
| 1 a7 %
4 1 ap
—— AIC
n ATCP
L
! = ATE
ESPECIALES
e Juntas de Piston y Juntas de soporte 100
e Productos moldeados en PFA, FEP, PEEK 100/101
e Juntas de Valvulas 101

PRODUCTOS SEMI ACABADOS

e Tubos, Barras y Planchas 104



SLIPPERS MUPUSEALS

El sisterna Mupuseals es un concepto avanzado de juntas disehadas para solucionar los requisitos extremos
de temperaturq, fluido, efc... gue no estdn cubierfos por los materiales de estangueidad mds comunes (elas:
tomeros, poliuretano,...).

El PTFE es apenas eldstico. Por consiguiente, las juntas de PTFE deben combinarse con un componente elds
fico, habitualmente una junta térica. En cambio, las Mupusedals consisten en un elemento de PTFE modificado
y un muelle energizer en acero inoxidable para que las incomparables propiedades térmicas y guimicas del
PTFE no sean limifadas por las de |la junta térica en elastdmero.

CAMPOS DE APLICACION
Perfiles para movimientos reciprocos y rotatfivos o aplicaciones estaticas estan disponibles.

CONDICIONES DE TRABAJO

v Mupuseals con Muelle Tipo V.

Velocidad 15-20 m/s  Reciproco
Max. 4 m/s Rotativo
Presion max. 350 Bares

Temperatura  de -100 a +260°C

v Mupuseals con Muelle Tipo H:

Velocidad 15-20m/s Reciproco
Max. 4 m/s Rotativo
Presion max. 800 Bares

Temperatura  de -120 a +260°C
VENTAJAS

v/ Para que las Mupusedls se puedan utilizar faciimente en los alojamientos existentes, los disenos standard se
adaptan dimensionalmente a los alojamientos de juntas toricas sin o con 1 anillo anti-extrusion,

v Excelente resistencia térmica y guimica

v/ Tiempo de almacenamiento sin limite

v Las Mupuseals pueden ser esterilizadas en autoclaves o con cualquier ofro agente, excepto la radiacion
radioactiva.

v Al tener Unicamente PTFE vy acero inox, el media en contacto no recibe ninguna confarminacion por parte
de la junta

v No efecto stick-slip

v Muy baja friccion

CARACTERISTICAS DEL MUELLE

v Como el PTFE no fiene casi elasticidad, las Mupuseals se fabrican con un muelle energizer en acero inoxi-
dable gue permite dar a la junta una elasticidad permanente a pesar de los cambios de presion, fempe-
ratura, ...

v Juntas BESMA recomienda el uso del muelle tipo V para las juntas dindmicas de piston o vastago vy las jun-

fas rotativas y el uso del muelie tipo H en las aplicaciones estaticas o con bajas temperaturas.

v/ Las principales caracteristicas de los muelles son su fuerza y su capacidad de desviacion. La fuerza del
muelle influye en la funcidn de cierre, el desgaste y la friccion mientras la capacidad de desviacion deter-
mina la habilidad de la junta a compensar el desgaste vy las variaciones en 1as tolerancias de la junta res-
pecto al alojamiento.



SLIPPERS MUPUSEALS

MUELLE TIPO V

am

MUELLE TIPO H

FUERZA DEL MUELLE

DEFORMACION




JBI11
PTFE Virgen

JB25
PTFE Modificado
Carbono

PTFE modificado
Carbono JB28

JB30
PTFE Modificado

PTFE
Eikonol
JB40

JB9O
Polietilene
Especial

TABLA DE DESCRIPCION DE LOS MATERIALES

Muy buena resistencia guimica
Poca friccion

Resistencia limitada al desgaste
Buenas propiedades dieléctricas

Buena resistencia quimica
Buenas propiedades de frabajo en seco
Superficie muy suave

Muy buena resistencia al desgaste
Buena resistencia quimica

Se comporta bien en aplicaciones con
fluidos no lubricantes

Buena resistencia a la extrusion
Coeficiente medio de friccidon

Muy buena resistencia guimica
Poca friccion

Buena resistencia quimica

Buenas propiedades de frabajo en seco
Buena resistencia al desgaste

Superficie muy suave

Bajo coeficiente de friccion

Muy Buena resistencia a la abrasidon
Buena resistencia quimica

Muy buenas propiedades en emperaturas
pajas

Sensible a las tfemperaturas alfas

Velocidad hasta 5 m/s

Presion estdtica hasta 300 Bares

Presion dindmica hasta 200 Bares
Temperatura estatica entre -100 y +250°C
Temperatura dindmica entfre -40 y +225°C

Velocidad hasta 15 m/s

Presion estdatica hasta 300 Bares

Presidon dindmica hasta 200 Bares
Temperatura estatica entre -100 y +250°C
Temperatura dindmica entre -40 y +225°C

Velocidad hasta 15 m/s

Presion estatica hasta 800 Bares

Presion dindmica hasta 600 Bares
Temperatura estatica entre -100 y +250°C
Temperatura dindmica entre -40 y +225°C

Velocidad hasta 15 m/s

Presion estatica hasta 300 Bares

Presion dindmica hasta 200 Bares
Temperatura estdtica entre -100 y +250°C
Temperatura dinGmica entre -40 y +225°C

Velocidad hasta 10 m/s

Presion estatica hasta 300 Bares

Presion dindmica hasta 200 Bares
Temperatura estatica entre -100 y +250°C
Temperatura dindmica entre -40 y +250°C

Velocidad hasfa 5 m/s

Presion estdatica hasta 600 Bares

Presion dindmica hasta 500 Bares
Temperatura estatica entre -150 y +90°C
Temperatura dindrmica entre -150 y +80°C



APLICACION

Tipo de Aplicaciéon

SLIPPER
Referencia
Estatico
MPI-V Satisfactorio
MPE-V
MPI-BV Satisfactorio
MPE-BV
MPI-H Excelente
MPE-H
MPI-BH Excelente
MPE-BH
MPI-RV Buena
FLUIDO
Aire / Gases
Agua /Vapor

Aceite / Grasa

Agentes Quimicos

Alimentacion / Farmacettico

Vacio

TABLA DE SELECCION DE LOS SLIPPERS MUPUSEAL

Reciproco

Excelente

Excelente

Buena

Buena

Rotativo

Buena

Satisfactoria

Satisfactoria

Satisfactoria

Excelente

DATOS TECNICOS

Presion maxima

Dinamico

Mpa/bar

45/450

45/450

40/400

40/400

157150

Estatico

Mpa/bar

60/600

60/600

80/800

80/800

25/250

Temperatura
de trabajo °C

=70 h.+260

-70 h.+260

-120 h.+260

-200 h.+260

-100 h.+260

TABLA DE SELECCION DE LOS MATERIALES JUNTAS BESMA

ESTATICO

IB30

JB1I

RECIPROCO

JB25

JBSO

JBII

Velocidad
maxima
Reciproco Rotativo

m/s m/s

15 I

10 0,5

3 0,1

- 0,1

10 2

ROTATIVO



BANDA GUIA Y ANILLOS GUIA L 2 L

TEF-SEAL
Es una banda Guia para vastagos y pistones.

MATERIAL STANDARD
PTFE+Bronce MoS2 tipo JB12

Para condiciones de trabajo diferentes de las aplicaciones standard, otras mezclas estan disponibles bajo consulta

APLICACION PRINCIPAL
Sistfemas hidraulicos y neumdticos en la mecdnica general e ingenieria de equipamiento.

FUNCION

La TEF-SEAL estd falricada en rollos y se corta a medida. La formula siguiente sirve para establecer la longitud correcta
Aplicaciones interiores (para vastago): L= 3,115 (gd + S) - 1,00

Aplicaciones exteriores (para pistones): L= 3,115 (@D + S) - 1,00

FLUIDO

Aceites hidradlicos vy lubricantes .
Fluidos con base aceifes minerales E e '2'_02 » - q
LIMITACIONES DE TRABAJO |
Presion permitida (N/mm2): 20 v
Temperatura (°C): -100 h, +250 i
Velocidad (m/s): hasta 15 N

TEF-SEAL

v Para calcular la fuerza que puede aguantar la banda guia, utilizen esta formula:
F=dxTxPs

F. Capacidad de resistencia de una banda guia

d; Diagmetro interior de la banda guia (Fig.1)

T. Anchura de la banda guia (Fig.1)

. . . CARGA-TEMPERATURA
Ps: Capacidad especifica de carga de la banda guia

con la temperatura actual de frabagjo.

20
]O_\
Se calcula a partir del diagrama

CARGA-TEMPERATURA (Fig.2) 0 0 80 110 140 ¢

fig. 2




v La deformacion bajo carga se calcula a partir del diagrama
CARGA-DEFORMACION (Fig.3).

CARGA-DEFORMACION
Deformacioén

% A
30
Espesor
20+ 2,5 mm.
]OJ 1,5 mm.
N/mm?
T T T >
5 10 15

Peso Especifico
b fig. 3

v/ La banda guia se puede suministrar en 3 diferentes cortes (Fig.4):
A: angulo 30° - para aplicaciones reciprocas

B: corte recto 90° - para aplicaciones rofativas

Z: corte en escalon- para aplicaciones especiales

Para una mejor distribucion de la presion y

para facilitar la instalacion, recomendamos el uso

del tipo A para las aplicaciones standard 30°

fig. 4

Para facilitar el montaje, aconsejomos el uso de secciones pequenas con los diadmetros pequenaos:

/ Para digdmetros hasta 25 m/m, v Para didmetros enfre 25y 40 m/m,
espesor de banda 1,50 m/m espesor de banda 2,00 m/m.



JUNTAS TORICAS

JBOR

Las juntas téricas en PTFE se utilizan sobre todo de manera estdtica en las aplicaciones donde el fluido es muy
agresivo o donde la temperatura de frabajo es muy alta para que se pueda montar una junta torica fabrica-
da en un elastémero convencional,

Las juntas toricas JBOR en PTFE tienen la capacidad de resistir a unas temperaturas entre -200°C v +260°C y @
casi fodos los agentes quimicos.

Hay que tener en cuenta la tfendencia del PTFE a resbalar a la hora de disenar los alojamientos. Por consk-
guiente, hay que insertar las juntas téricas en unas cavidades cerradas. La fuerza de presion de la junta se man-
fiene por la funcion “ayudante” de las paredes, impidiendo por lo fanto que se pierda la capacidad de cierre.

En general, las juntas toricas en PTFE no se adaptan a las aplicaciones dindmicas. Sin embargo, en caso de
movimientos alternativos o rotativos con poca velocidad (e.e. gje de valvula), la junta térica en PTFE tiene la
ventaja de ofrecer muy pocas perdidas de friccion.,

Instrucciones de montagje.

La menor elasticidad vy relativamente fuerte dureza del PTFE en comparacion con los elastémeros significan
gue las superficies deben de ser mecanizadas con mucha aftencion: partficular cuidado a la hora de montar
las juntas toricas JBOR que no podrdn ser comprimidas o plegadas. Hay que evitar fambién que haya cualquier
fipo de dano sobre la superficie de la junia, ocasionado por cuchillas afiladas. Aconsejamos que 1os aloja-
mientos sean accesibles de manera axial,

Dimensiones.

Desde que se fabrican las juntas toricas JBOR por mecanizacion o inyeccion, la gama de medidas es muy
amplia. Para que el montaje de las juntas toricas de Juntas Besma sean mdas eficientes, recomendamos gue se
consulte la tabla siguiente.

ad; L @ds

Junta Térica Alojamiento b | “_
gdl éd2 R L
> 8 1,50 1,30 1,70 () j ()
S10 178 155 2,00 |
>12 2,00 1,75 2,25
>18 2,40 210 2,70
>18 2,50 220 2,80 | Lo
>18 2,62 230 2,90 | : |
>18 3,00 265 335 ' ’ m
>18 3,50 3,10 3,90 W /V/ ]
>18 3,53 3,60 4,40 ' | \ }
>18 4,00 450 5,50 | | | | f
>25 5,00 480 590 ‘
525 5,33 510 6,30
>25 5,70 540 6,60

>25 6,00 6,30 7,70



JBEN
Generalidades y descripcion.

Las juntas téricas convencionales, fabricadas en elastdmero, presentan unacs limitaciones gue, a veces, impi-
den resolver problemas especificos: asimismo, cuando los elastomeros no ofrecen una resistencia quimica sufi-
ciente, el PTFE puede ser la solucion a los problemas; sin embargo, el PTFE, al no fener las caracteristicas eldsti-
cas de los elastomeros no tiene una amplia gama de aplicaciones en forma de junfa térica.

La JBEN de Juntas Besma fiene un ndcleo en elastomero fluorado (FPM) o en Silicona (VMQ) encapsulado
por un recubrimiento fino y sin discontinuidad en fluoroetilenepropilene (FEP), un material con propiedades simi-
lares a las del PTFE, que puede ser una alternativa excelente,

La identificacion de la junta torica JBEN se defermina por el diagmetro inferior (d1) y el espesor (d2).
Por el espesor muy fino de su recubrimiento, Ia JBEN se puede montar en el alojamiento existente de una junta
torica normal sin gque se necesite ninguna mecanizacion especial. Esta posibilidad ofrece una ventagja signifi-
canfe en las necesidades de mantenimiento.

La JBEN es la repuesta idénea a la exigencia de disponer de juntas toricas en PTFE eldstico porgque combina
la excelente resistencia del PTFE v las propiedades eldsticas de los elastéomeros FPM y VMQ.

Gracias a esta nueva alternativa, los campos de aplicacion de las juntas toricas resultan ampliados de
manera considerable.,

El funcionamiento de la JBEN es igual al de la junta torica en elastomero. Su accidn de cierre viene de la fuer-
za de reaccion eldstica de su seccion hacia las paredes. Esta fuerza resulta de la precarga eldstica de mon-
taje y de la presion del fluido gue provoca una autoactivacion del elastOmero contra las paredes.

l ‘ | Recubrimiento

- (@ -|, ————— - E_I-OST(')mero
.o @

@d] @dz

Resistencia quimica.

El FEP fiene unas propiedades muy similares a las del PTFE: su resistencia qguimica es casi universal (excepcion
de los metales alcalinos fundidos, el fluor y algunos compuestos haldgenos) denfro de su capacidad de resis-
fencia térmica.,

Como fodas las materias plasticas, el FEP presenta una minima permeabillidad al gas. En ciertas condiciones
de presion y temperatura, algunos gases, aunque no ataque guimicamente el FEP, pueden penetrar en el
nlcleo por difusion y provocar la deterioracion del elastomero,

FEP: -60 h, +205°C
FPM: -25 h. +205°C
VMQ: -60 h. +220°C



Ventaqjas.

Excelente resistencia quimica (el recubrimiento en FEP resiste a casi todos 1os agentes quimicos)
Resistencia éptima a temperaturas variadas (-60 h.+205°C) en funcion del elastdmero del ndcleo

Atdxico y esterilizable (puede estar en contacto con productos farmacéuticos, biomédicos y alimentarios)
Compatibilidad fisiologica

Baja permeabilidad al vapor e igroscopicidad muy reducida

Baja compresion set (el ndcleo en FPM o VMQ resiste a la deformacion y tiene una excelente recuperacion eléstica)
Propiedades antfi-adhesivas

Bajo coeficiente de friccidn y ausencia de stick-slip en las aplicaciones dindmicas

Aplicaciones standard

Valvulas, grifos

Cierres mecanicos

Bombas y compresores
Autoclaves

Bridas en vidrio, plastico y metal
Cambiadores de calor

Tuberias, fieltros

Cilindros

Criogenia, vacio

Instrucciones de montagje.

v Por su recubrimiento en FEP, hay que respetar algunos consejos de montagje:

v/ Evitar siempre el montaje en alojamiento abiertfo lateralmente para que le JBEN no esté expuesta a estiramiento o |
deformacion impropia durante el asemblaje.

v En caso de no disponer de alojamientos abiertos en el montaje sobre pistdn, se puede calentar la JBEN en aceife o aguo
(hasta 100°C) antes de montarla para que se afloje el recubrimiento y que sea por lo fanto mas flexible.

v Para presiones operativas superiores a 50 bares, es necesario prever el uso de anillos anfi-extrusion (ver nuestro caté-
logo de juntas toricas)

v Los alojamientos deben de ser mecanizados cuidadosamente y bien limpios

v El montgje es facilitado por grasas o aceites apropiadas

Sq(_:cién OR-FEP

Cierre radial dinamico y estdtico ' Cierre axial estatico Radio Espacio G mix. |
Profundidad _'mg. alojamie;to | Profundidad iLong. alojamiento| ]
Alojamiento C+0,05 L+0,2 | Alojamiento Cl+0.05| L1+0,05 R
1,78 ': 1,45 i 2,40 | 120 | 240 1040 | 015
2,62 | 225 | 360 | 190 | 360 060 | 020 |
3,53 | 300 | 480 [ 270 | 480 [ 100 | 020
5,33 . 4,70 [ A 4,30 | 7,10 1120 | 025
6,99 6,10 9,50 l 5,80 9.50 | 1,50 | 0.35
R
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AROS DE APOYO

Los aros de apoyo, o anillos antt-extrusion, se ufilizan en conjunto con las juntas toricas u otros elementos de
estanqueidad. Reducen la medida del alojamiento, protegen Ia junta principal y alargan la duracién de vida

El uso de un aro de apoyo (para presion en un sentido) o de dos (para presion olTemohvo) incrementa con
siderablemente los campos de aplicacion de las juntas de cierre.

Recomendamaos el uso de los aros de apoyo si se encuentran una o mds de las condiciones siguientes:

v Presion superior a 80 bares

v/ Fuertes golpes de presion (incluso debajo de 80 bares)

v Mucho espacio entre las paredes que hay que estangueizar
v Altas velocidades u oscilaciones

v Altas tfemperaturas y fuertes fluctuaciones de temperatura

Perfiles.
Los aros de apoyo concavos tienen un confacto mayor con las juntas toricas y, por lo tanto, las estabilizar
mucho mejor. Ademds, la capacidad de aguante a cargas altas es mayor.

instrucciones de montaje

En general, para el montaje de ios anillos anti-extrusion, hay que observar las mismas recomendacionas que
para las juntas toricas. En particular, para evitar gue se estropeen las juntas durante el montaje, hay que res
petar los puntos siguientes:

v Es esencial gue los chaflanes de las parfes en presencia (vastfagos, pistones, cilindros) sean mecani-
zados de forma impecable

v Hay que evitar los canfos vivos

v/ Hay que evitar el uso de herramientas con cantos vivos para el montaje

v Hay que limpiar con mucha atencion la zona de acogida del alojamiento

(entre otros, oxidacion y suciedad)

| | Jar 1 l\'/l ATCP

[ Jar

l
|
1l
- A
I

H ATC

Los aros de apoyo ATE, ATP y ATCP se pueden montar faciimente en cajeras cerradas sin el uso de herra
mientas. En cambio, los tipos AT y ATC, al ser anillos enteros, se montan habitualmente en cajeras abiertas axidl
mente.



AROS DE APOYO

DIMENSIONES DE ALOJAMIENTOS

Espesor dela = Aro de Apoyo Profundidad de Alojamiento Anchura de Alojamiento
Junta Térica
Estatico Dinamico Dinamico Sin aro de ' Con 1 aro de | Con 2 aros de

Hidraulica | Neumatica apoyo apoyo apoyo

(mm) h (mm) t (mm) L (mm)
1,78 1,0 +-0.1 1,30 +-0,05 1,45 +-0.02 [,55 +-0.02 2,40 +0.2 3,40 +02 4,40 +0.2
0,0 0,0 0,0
2,00 1,0 +-0 1,50 +-0,05 [,65 +-0.02 1,75 +-0,02 2,70 +02 3,70 +0.2 470 +0,2
0,0 0,0 0,0
2.40 1,5 +-0.1 1,85 +-0.05 2,00 +-0.02 2,10 +-002 3,30 +0.2 4,70 +0.2 6,10 +02
0,0 -0.0 -0.0
2,50 1,5 +-0.1 1,95 +-005 2,10 +-002 2,20 +-0.02 3,40 +0.2 4.90 +0.2 6,40 +0.2
0.0 -0.0 0,0
2.62 [,5 +-0,1 2,05 +-0.0s 2,25 +-002 2.35 +-0.02 3,60 +0.2 5,10 +0.2 6,60 +0.2
0,0 -0.0 0.0
3,00 1,5 +-0.1 2,40 +-005 | 2,35 +-0.02 2,70 +-0,02 4,20 +0.2 5,70 +0.2 7,20 +0.2
0,0 0,0 0,0
3,53 [,5 +-04 2,85 +-0.07 3,10 +-0,05 3,25 +-005 4 80 +0.2 6,30 +0.2 7,80 +0,2
0.0 0.0 0,0
4,00 1,5 +-0,1 3,25 +-007 3,50 +-0,05 3,65 +-005 5,40 +02 6,90 +0.2 8,40 +0.2
0,0 0,0 -0,0
5,00 2,0 +-0.1 4,15 w010 | 445 +-005 4,65 +-005 6,80 +0.2 8,80 +0.2 10,80 +0.2
0.0 -0,0 0,0
5,33 2.0 +-0. 4.40 +-0,0 4,70 +-0.05 4,90 +-0,05 7,20 +02 9.20 +02 11,20 +0.2
0.0 0,0 0,0
5,70 2,0 +-0, 4,70 +-0,10 5,10 +-0.05 5,30 +-005 7,70 +0.2 9,90 +0.2 12,00 +02
0.0 0.0 0.0
6,99 2.5 +-0. 4.85 +-0,10 6,25 +-0.05 6,50 +-0,05 9,60 +0.2 12,10 +0.2 14,60 +0.2
-0,0 -0,0 -0,0
8,40 2.5 +-0,1 7,00 +-0,10 7,55 +-0.05 7,90 +-0,05 11,50 +0.2 14,60 +0.2 17,60 +0.2
-0.0 0,0 00
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JUNTAS DE PISTON Y JUNTAS DE SOPORTE

PRODUCTOS MOLDEADOS EN PFA, FEP




PRODUCTOS MOLDEADOS EN PEEK

JUNTAS DE VALVULA




PROPIEDADES Y CARACTERISTICAS
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Propiedades Caracteristicas Condiciones Método ASTM  Unidad
Fisicas Densidad D 792-50 g.cm-3
Permeabilidad D 570-59 T % peso
Térmicas Punto de fusién °C
Resistencia al calor En el aire °C
Temperatura de deformacion 1,81 Mpa D 648 °C
Temperatura de deformacién 0,45 Mpa D 648 C
Coeficiente de expansion linear De 23 hasta 100°C D 696-70 106.°C1
Coeficiente de conduccion térmica D 177 W.m-1."C
Calor especifico De 10 hasta 80°C Cal."C-1.g-
Mecanicas  Tensién rotura D 638-52T Mpa
Elongacién rotura D 638-52T %
Coeficiente de rotura D 638-52T Mpa
Fuerza de compresién D 695-54 Mpa
Coeficiente de elasticidad D 695-54 Mpa
Resiliencia D 790-59T Mpa
Coeficiente de resiliencia D 790-59T Mpa
Fuerza de impacto IZOD A23°C D 256-56 J.m-1.
Fuerza de impacto IZOD A -40°C D 256-56 Jm-1.
Coeficiente de elasticidad tangencial Mpa
Dureza D 2240-74 Shore
Pérdida de peso por abrasion 1.000 ciclos carga
1.000 g. Rueda CS 17 D 1044 Kg. 10J.6
Factor de desgaste En clima normal 23/50 10-8.cm3.minti- Lke- L1
Coeficiente de friccién Velocidad 6 m.mi-{ Presion 0,2 Mpa
Eléctricas Resistividad de volumen 50% UR-23°C D 257-57T Q.cm
Constante dieléctrico 1 MHz D 150-54T
Factor de disipacién 1 MHz D 150-54T 10J.-420
Quimicas Imflamabilidad En atmosfera D 635-68
Efectos de solventes a23'C
Resistencia a los dcidos diluados a23°C
Resistencia a los dcidos concentrados | a 23°C
Resistencia al 4lcalis diluado a23'C
Resistencia al dlcalis concentrado a23°C
Resistencia al ataque microbioldgico D 1924
Varias Resistencia a las radiaciones En atmosfera M. Rad
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MATERIALES JUNTAS BESMA, S.A.

PTFE JB11 PTFE JB66 PTFE JB22 PTFE JB12 PFA FEP PEEK
2,13:2,20 2,24 2,07 32 2,12:2,17 2,14:2,17 1.32
<0,01 0,013 0,00 0.01 0,03 <0,01 0,15
327 327 327 327 300:310 285:295 340
260 260 260 260 260:285 205 200
50:60 160
130:140 70 185
Trans. Axial 76 75 85
100:120 126 90 110 121 94 70
0,25 0,46 0,44 0,60 0,27 0,25 0.25
0,25 0,22 0,23 0,20 0,28 0,32
25:35 14 12,5 16 28:30 19:21 95
200:400 150 100 170 300 250:350 70
400:650 700 350
Trans. Axial 7,8 8.4 8
4.4 8,4 10,5 7,2 15,5 110
Trans. Axial 700 840 640
420 830 1050 770 400
Trans. 5,7 42 9,7 6.5 20 120
350:630 1670 1190 1120 670 3500
157 157 120 120 NO SE ROMPE
118
270
D5l D57 D66 D58 D60 D59
8,9 7,5
3000 12:15 14 7
Est. 0,16 0,18 0,11 0,18
Din. 0,12 0,16 0,22 0.12
>10 18 1013 - Baja 2,1 >2,10 18 10 16
2 2,85 - - 02:03 2,2 3
>2 28 - - - 02:08
No se Quema No se quema Autoestinguible
Ninguna Ninguna Excelente
Excelente No resiste Excelente Excelente
Excelente No resiste Excelente No resiste
Excelente No resiste Excelente Buena
Excelente No resiste Excelente Buena
Excelente Excelente Excelente
0,015:0,03 | 02:05 1000




de -30 CJW
de -20 a+

Referencia Movimientos Veloc. Pres. femp.
, m/s bar C
JUNTAS DE PISTON /
|
o>
| GES T 4 160 de -30 a+120
@ de -20 a+205"
|
Ez) | GEM —> 5 350 de -30 a+120
| de -20 a+205"
P i
: | GER — 15 400 de -30 a+120
L@ de -20 q+205*
1
| GER/S = 15 400 de -30 a+120
G@ de -20 a+205*
, »
JUNTAS DE VASTAGO
|
| =%
| GIS - 4 160 de -30 a+120
@ | de -20 a+205*
__{ ‘
@ L em = 15 350  de-30a+120
- de -20 a+205*
i
l | GIR/D P 15 400 de -30 a+120
@ ! de -20 a+205*
@ E GIR — I5 400
|
RASCADORES
| —
@ / | GHF e 15 : de -30 a+120
| de -20 a+205"
|
pem—
GHX ey 15 . de -30 a+120
@ de -20 a+205*
JUNTAS ROTATIVAS
@% GIT N ] 300 de-300+120
| N de-20 a+205"
g@ GET ' ] 300 de -30 a+120
e v e -30 a+
, = de -20 g+205*
JUNTAS HIDRAULICAS
=
JBX < 2 400 de-30 a+120
g@ de -20 a+205*
|
JOX 3 600 de -30 a+120
% de -20 a+205*

*Con Junta Térica en FPM



Referencia Movimientos Veloc. Pres. Temp.

gy PO RN Ry, m/s bar °C
JUNTAS MUPUSEAL® N

MPL-V = 15 450 de-70 a+260
MPE-V = 15 450 de-70a+260
<
MPI-H == 15 400 ’!%e 2120 04260
MPE-H = 15 400  de-120a+260
.../\4/3,{49\(““““““8”.41-- 15 450 de -/70 a+260
MPE-BV 8 de 70 a+260

de -200 a+260

—

% . +260
MPI-RY )
Q&;\’
ANILLO GUIA
TEF-SEAL ==
|
) =
- \1 <
=
000 =
JUNTAS TORICAS N
=
<
—
JUNTAS TORICAS
o e AT /
T ATP J
=T— ATC ~
= ; ATCP 5
\ p— “1“_ - ATE
fﬁa@ms
'\'\ﬁq. e Juntas de Pistén y Juntas de soporte
- ) o Productos moldeados en PFA, FEP, PFEK

\ A e Juntas de Valvulas
\\w‘ ' e Tubos, Barras y Planchas
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